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Adres instalacji:
Inwestor:
Kontakt tel./ E-mail:

Zatozenia: PN-EN 81-20
Opracowat: Oskar Stasiak
Zatwierdzit: Krzysztof Kasperowski
Data opracowania: 08.12.2023

Typ: Dzwig elekiryczny bez maszynowni
Model: E-500P

Udzwig: 680 kg / 9 osdb

Predkos¢ <= 1,6 m/s
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POLSKI PRODUCENT WIND

tel. +48 791 880 202
e-mail: biuro@windywipro.pl

www.windywipro.pl
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