DZWIG ELEKTRYCZNY BEZ MASZYNOWNI E-400PK 1000 KG - WERSJA LEWA
KABINA WERSJA PRZELOT KATOWY 90°

SZYB DZWIGU ZABUDOWANY WINDA Z WYKONCZENIAMI BUDOWLANYMI

A-A B-B
90° SKALA 1:25 SKALA 1:25
PRZEKROJ PIONOWY SZYBU PRZEKROJ PIONOWY SZYBU

WENTYLACJE SZYBU PROJEKTUJE ARCHITEKT Z UWZGLEDNIENIEM
EMISJI CIEPLA W SZYBIE WYMAGANEJ TEMPERATURY OD 5+40°C
WARUNKOW OBIEKTU M.IN. NASLONECZNIENIA, WILGOTNOSCI

DOTYCHCZASOWE WYMOG MIN. 1% POWIERZCHNI PRZEKROJU
POPRZECZNEGO SZYBU - OBOWIAZYWAE DO DNIA 01.09.2017
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PRZEKROJ POZIOMY NADSZYBIA - USYTUOWANIE PODZESPOLOW
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DOSTEPNOSC
El PLUS*

Strona A

DRZWI PRZYSTANKOWE NA POZOSTALYCH PRZYSTANKACH
WIDOK Z ZEWNATRZ SZYBU

DRZWI PRZYSTANKOWE NA PRZYSTANKU NAJWYZSZYM
WIDOK Z ZEWNATRZ SZYBU

oswietlenie LED-/

Szczegot WW

WIDOK WCIAGARKI

Szczegot WP

WIDOK PODSZYBIA - OBCIAZENIA

STEROWANIE A4

Adres instalacji:

Inwestor:

Kontakt tel.:

E-mail:

Zatozenia: PN-EN 81-20, PN-EN 81-70
Opracowat: Oskar Stasiak

Zatwierdzit: Krzysztof Kasperowski

Data opracowania: 4.01.2023

Typ: Dzwig elektryczny bez maszynowni
Model: E-400PK 1000

Udzwig: 1000 kg / 13 osdb
Predkos¢ <= 1,0 m/s

WIPRO®

POLSKI PRODUCENT WIND

tel. +48 791 880 202
e-mail: biuro@windywipro.pl

www.windywipro.pl
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SZYB DZWIGU PRZED MONTAZEM Z WYKONCZONYMI POSADZKAMI
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90" SKALA 1:25 SKALA 1:25
PRZEKROJ PIONOWY SZYBU PRZEKROJ PIONOWY SZYBU
PRZYKLADOWA LOKALIZACJA WENTYLACJI
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A DOPROWADZIC BEDNARKE
“= UZIEMIAJACA DO PODSZYBIA

Szczegot P podciecia
pod progi drzwi

PRZYKEADOWE WYKONANIE HAKA MONTAZOWEGO W NADSZYBIU NOSNOSC MIN. 20 kN

200010

ZA DOBOR | KONSTUKCJE ODPOWIADA: ARCHITEKT/KONSTUKTOR,

ZA PRAWIDLOWY MONTAZ/WYKONANIE ODPOWIADA: BUDOWA

PONIZSZY RYSUNEK MA CHARAKTER POGLADOWY
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PRZEKROJ POZIOMY NADSZYBIA - OTWOR DRZWIOWY
USYTUOWANIE 3 HAKOW MONTAZOWYCH

SUGEROWANA STREFA N
WENTYLACJE W GORNEJ

CZESCI SZYBU
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OTWOR DRZWIOWY NA PRZYSTANKACH

WIDOK Z ZEWNATRZ SZYBU
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DOPUSZCZA SIE INNE WYKONANIE HAKA POD WARUNKIEM
UMOZLIWIENIA JEGO DEMONTAZU PO WYKONANIU MONTAZU DZWIGU
- HAK NIE POWINIEN WYSTAWAC PONIZEJ POWIERZCHNI STROPU
PRZYKEADOWE ROZWIAZANIA SYSTEMOWE: HALFEN HLX LIFT-BOX 2000 LOOP

MIEJSCE EL MIEJSCE

WYPROWADZENIA WYPROWADZENIA
LINIA K", LINIA"P* LINIA "F"

SCHEMAT LINII "K" ZASILAJACEJ
STEROWANIE KLAPA - OPCJA*

*Klapa oddymiajaca nie jest wymagana w kazdym przypacku.
Instalacja po konsultacii ze specjalsta ds. przeciwpozarowych.

Parametr

o 2] jeanostka | wartoss

i zamknecia klap: 4 mm

Sygnalz

2 mm * 08

KK kontakt zamknigcia kiapy NC 2 mm 15

KKR kontakt kraty NC 2 mm* 15

TABLICA STEROWA TS1] =

4 min. 1,5m

UWAGA:

PRZEKROJ KABLI STERUJACYCH KLAPA NALEZY DOBRAC
NA PODSTAWIE KARTY TECHNICZNEJ PRODUCENTA KLAPY

WSZYSTKIE KABLE NALEZY DOPROWADZIC
DO NADSZYBIA STROPU Z ZAPASEM 3M

SCHEMAT LINIl ZASILAJACEJ DZWIG

[parames

Tiose ay] iecnostia Juartoss

pradowy C1-C3] 5 A C32
5 mm*? 6

[prsies

azopor] 2 | om* 08

UWAGA:

POZOSTAWIC ODCZEP KABLA O DLUGOSCI:
-1,5m ZASILANIE

- 4m SYGNAL Z CENTRALI P.POZ.

LINIA ZASILAJACA NIE POWINNA BYC
PROWADZONA WEWNATRZ SZYBU

TS1 - TABLICA STEROWA OSCIEZNICA DRZWI

NANAJWYZSZYM PRZYSTANKU (DOSTARCZA WIPRO)

TS2 - TABLICA STEROWA NADSZYBIE
WINDY (DOSTARCZA WIPRO)

3x400VAC+N+PE, 50Hz

P
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Lz s E  SYGNALZCENTRALI
LINA'F P.POZ-OPCIA
ZASILANIE DZWIGU: LINIA"P"

DOPROWADZIC BEDNARKE .
UZIEMIAJACA DO PODSZYBIA ~ GLOWNA TABLICA ROZDZIELCZA
DANE TECHNICZNE DZWIGU
Przeznaczenie przystosowany do przewozu 0séb
niepeinosprawnych
Model E-400PK 1000
Typ dzwigu Elekiryczny bez maszynowni
Uktad olinowania 21
Predkos$¢ v mis 1,0
Moc zespotu napedowego P kW ~8
Emisja ciepta w szybie* kW 1,2
Ud2wig nominalny Q kg 1000
Wysoko$¢ podnoszenia Hp m max. 25
Liczba przystankow t - max. 15
Liczba doj$¢ i - max. 15
Parametry kabiny
Szerokos¢ Sk mm 1400
Glebokos¢ Gk mm 1600
Wysokos¢ Hk mm 2100
Drzwi szybowe i kabinowe
Typ drzwi automatyczne teleskopowe
Szerokos¢ otwarcia Sd | mm 900
Wysoko$¢ otwarcia Hd | mm | 2000
Parametry szybu
Min. szeroko$¢ szybu Ss mm 2150
Min. gteboko$¢ szybu Gs mm 2000
Min. wysokos$¢ nadszybia hn mm 3400
Min. gteboko$¢ podszybia hp mm 1100
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ODPORNOSC OGNIOWA DRZWI
warunki okresla strazak/spec ds. p.poz

Strona A Strona C
ozn. | poz. El |ozn. |poz. El
- 1000] - -1 ]1000] -
0 0,00 0 0,00
1 | 0,00 1 10,00
2 1000 2 1000
3 1000 3 1000
4 0,00 4 0,00
5 0,00 5 0,00
6 1000 6 1000
7 0,00 7 0,00
8 1000 8 1000
9 [000] - 9 | 000
10 | 000 - 10 | 0,00
“dla normalnej 1 3 ]

f— - . - % sy ~ g w przypadku wysokiej emisja wynosi do 1,5 kW
PNG § 8 pret@ 25 min. BS500 @ ~
| ; - RZUT 2 BOKU OBCIAZENIA PROWADNIC / SCIAN SZYBU
V = Fx | 7, | kN | sita przenoszona przez wspornik na $ciane szybu
I _2 Fy | 2, | kN | sila przenoszona przez wspornik na $ciang szybu
| : ) R OBCIAZENIA DNA SZYBU
; 4 4 ) A s 107 R2UT 2 PRIODU Fz | 20 | kN | sita pod prowadnic przenoszona na dno szybu
5 = Fzz 60 KN | sita pod zderzakiem przenoszona na dno szybu
UWAGA !l RYSUNKI SA WEASNOSCIA WIPRO | SA CHRONIONE PRAWAMI AUTORSKIMI B B £ min500 Lol |OBCIAZEN\A SCIAN W NADSZYBIU
. . Fxn | 20 | kN | sita od zamocowania zespolu napedowego
WSZYSTKIE ZMIANY NALEZY KONSULTOWAC Z WIPRO | Fxz | 125] kN |siaod lnowogo




DZWIG ELEKTRYCZNY BEZ MASZYNOWNI E-400PK 1000 KG - WERSJA PRAWA|  muesar Oorcons Ot S| w0 | WIPRO® S e

Model: E-400PK 1000 e-mail: biuro@windywipro.pl

0 Kontakt tel.: Zatwierdzit: Krzysztof Kasperowski Udzwig: 1000 ka / 13 0s6b
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SCHEMAT LINII "K" ZASILAJACEJ

SZYB DZWIGU PRZED MONTAZEM Z WYKONCZONYMI POSADZKAMI STEROWANE KLAPA -OPC A
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| - - Liczba przystankow t - max. 15
___________ « * B Liczba dojs¢ i - max. 15
- - B WIDOK E Parametry kabiny
| : . " SKALA 1:25 Szeroko$¢ Sk mm 1400
1 A J OTWOR DRZWIOWY NA PRZYSTANKACH Glebokosc Gk mm 1600
a ks 'WIDOK Z ZEWNATRZ SZYBU "
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